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IJellbeng,

Grindung von Kjellberg (Entwicklung & Vertrieb von SchweiBtechnik)
Geburtsjahr des Plasmaschneidens

Forschungsgesellschaft OSCAR PLT (Klipphausen)

Markteinfihrung der Q 3000 Plus und Innovationspreis auf ,Blechexpo®

450 Angestellte, 70% Export in 50 Lander,
10 4 Auslandsniederlassungen

KJELLBERG
MADE IN GERMANY

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Ihr Kjellberg-Team rund um‘s WIG-SchweiB3en

Kijellberag” Kijellberag”
FIII% TERWALDQE Qmaslﬁgﬂec@o& FIII% TERWALD%

Plasma- und Maschinen GmbH OSCAR PLT GmbH SchweiBtechnik und VerschleiBschutz GmbH
Entwicklung, Konstruktion, Fertigung, Produktpflege Produktmanagement, F&E-Unterstitzung Vertrieb & Anwendungstechnik

Henning Schuster, SFI Dr. Michael Dreher, SFI Nils Manig
F&E, Konstruktion, Kundenberatung Gruppenleiter WIG-Schweifl3en, Verfahrens- und Anwendungstechnik,
+49 3531 500-207 (Mo-Mi) Kundenberatung Kundenberatung

+49 35204 78693-2
+49 172 799 2938
m.dreher@oscar-plt.de

+49 3531 500-844
+49 175 167 8005
n.manig@kjellberg.de

+49 35204 78693-55 (Do+Fr)
+49 151 528 46933
h.schuster@kjellberg.de

Ksenia Simakova
Ein- und Verkauf, Innendienst

+49 3531 500-832
k.simakova@kjellberg.de

Constanze Gebhardt
Laborleitung F&E,
Kundenberatung Visualisierung & Sensorik

+49 35204 78693-51
c.gebhardt@oscar-plt.de

Dr. Martin Kubusch
F&E, Leistungselektronik

+49 3531 500-254
m.kubusch@kjellberg.de

Fabian Kosel
Individuelle Schutzgassysteme,
Kundenberatung Gasschutz

+49 35204 78693-55
f.kosel@oscar-plt.de

Jens Heimbokel, SFI

Freier Mitarbeiter im technischen Vertrieb
+49 176 816 98703
j-heimbokel@kjellberg.de

WIR sind Kjellberg

Unsere WIG-Produkte werden dariiber
hinaus von vielen engagierten Kollegen in
Einkauf, Verkauf, Vertrieb, Entwicklung
und Produktion kompetent unterstitzt!

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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InFocus — WIG-Hochleistungsschweif3en

1. Was ist InFocus und welche Potentiale entstehen fir Sie?

Die Antwort aus Sicht von Prozess, Brennerkonstruktion & Lichtbogeneigenschaften

2. lhr Anwendungskompass

Der Uberblick zu beherrschten SchweiBaufgaben, Randbedingungen & Referenzen

3. Welche Produkte bieten wir Innen an?

Der Uberblick zu Ihrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Was ist InFocus?
Die Antwort aus Sicht der Prozessvorteile fir Ihre Fertigung

Standard-WIG-SchweiBen:
+ hohe Festigkeit und Schweil3nahtqualitat
- geringe SchweiBgeschwindigkeit / Abschmelzrate

+ hervorragende Steuerung des Energieeintrages
+ hohe Prozessstabilitat und Reproduzierbarkeit
- geringe Einbrandtiefe

- schlechtes Nahtverhaltnis (Tiefe / Breite)

- Moglichkeit der Lichtbogenablenkung

+ einfache Anwendung & Technik / geringe Kosten

InFocus ist ein WIG-SchweilRverfahren, bei dem ...

die bewahrten WIG-Vorteile erhalten bleiben und ...

die Defizite der Standard-WIG-Technik reduziert werden.

W Konstruktion | Lichtbogeneigenschaften | Potentiale 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Was ist InFocus?
Die Antwort aus Sicht der Brennerkonstruktion und der resultierenden Lichtbogeneigenschaften

InFocus ist ein WIG-SchweilRverfahren, bei dem ...

Isoliergas-
verteiler mechanisiert und automatisiert geflihrte Maschinenbrenner ...
mit einem robusten Aufbau, ...
Elektrode _ o
___ mitanwendungs- einer hohen Strombelastbarkeit bis zu 1.000 Aund ...
individueller

Spitzengeometrie

nur 3 Verschleildteilen eingesetzt werden, welche ...
betriebssicher, schnell & einfach gewechselt werden konnen, ...
eine konstante Elektrodenposition (TCP) garantieren sowie ...

GasdUse
eine anwendungsindividuelle Spitzengeometrie aufweisen.

Lichtbogeneigenschaftenw Potentialew 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Was ist InFocus?
Die Antwort aus Sicht der Brennerkonstruktion und der resultierenden Lichtbogeneigenschaften

InFocus ist ein WIG-Schweil3verfahren, bei dem ... Standard-WIG InFocus
der Lichtbogen durch das Elektrodendesign und ...
eine optimierte Kihlung ...
Lichtbogen-

fokussierung &

verstarkt an der Spitze der Elektrode ansetzt ...
-stabilisierung

und dadurch konzentrierte Lichtbogeneigenschaften ...

schmalere,
tiefere Naht /
Stichlochausbildung

moglich
Diese Lichtbogeneigenschaften sind messbar! Y/

‘ Prozessw Konstruktion RN GLLELERELGEGEUCHE Potentiale 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde

fUr das SchweiBen & Loten aufweist.
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Welche Potentiale bietet InFocus?
Die Brticke zwischen den Lichtbogeneigenschaften und den Vorteilen fir Ihre SchweiBfertigung

Im Vergleich mit Standard-WIG:

bei gleicher Elektroden-Spitzengeometrie:

Erh6hung der Energiedichte im Lichtbogen

- Moglichkeit schneller zu schweil3en

Erhéhung des Druckes auf das Schmelzbad

—> Optimierung der Nahtformung (Verhalinis aus Breite und Einschweif3tiefe)
- Maoglichkeit des Durchstechens (WIG-Stichlochschwei3en)

Stabilisierung der Lichtbogensaule durch erhéhte Geschwindigkeiten im Plasma

- InFocus hat Vorteile, wo der Standard-WIG-Lichtbogen abgelenkt wird
(z.B. Dick-Dinnverbindungen, Flansch- und Eckenschwei3en)

Prozess | Konstruktion | Lichtbogeneigenschaften el CIalT:1[-]

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Ihr Anwendungskompass
Der Uberblick zu sicher beherrschten SchweiBaufgaben und notwendigen Randbedingungen

- . . - Beispiele fi
Méglichkeiten der Prozessfiihrung ontiuieriiches

LangsnahtschweiBen
von Hohlprofilen

LinearschweiBanlagen und Spannbanke

Rundnahtschweil3anlagen

@ Automatentrager / Schwei3masten
Roboter

OrbitalschweiBképfe

@ Schweiltraktoren & ,alte Achsen”

- das SchweiBen mit SchweilBtraktoren ist méglich und wurde nachgewiesen, es kommt aber auf die Ausfliihrung des
Traktorsystems an, Geschwindigkeit und Brennerposition sollten nicht zu stark schwanken

@ Prozessfiihrung Werkstofft’]berblick) 1.4301) 1.44621 Referenzenw 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Ihr Anwendungskompass
Der Uberblick zu sicher beherrschten SchweiBaufgaben und notwendigen Randbedingungen

Geeignete Werkstoffe

= Hochlegierte Stahle, Duplex
= Nickel, Nickelbasis

= Kupfer

Kriimmerflansch

= Titan

Titan-Dlnnblech

= Aluminium - besser mit InFocus Pluspole

<)

Un- und niedriglegierte Stahle > Prozesseignung sehr Anwendungs-individuell

= Baustahle niedriger Kerbschlagarbeit (JR, JO) im Stichloch > Schmelzbadbeherrschung meist unzureichend

N

@‘ Prozessfuhrung BRIEE (edi{v]ef=1¢e]1T¢] 1.4301} 1.4462) Referenzenw 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde


https://www.kjellberg.de/de/catalog/infocus-pluspole.html?file=files/01_inhalte/datenblaetter-produkte/de/WIG-Technologie/KJELLBERG-InFocus-Pluspole-Produktvorstellung.pdf
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Ihr Anwendungskompass

Hochlegierte Stahle - X5CrNi18-10; EN 1.4301

Blechdicke | Geschwindigkeit Elektrode ZWST
[mm)] [cm/min] 1,2mm

1,0
1,5
2,0
3,0
3,0
3,0
4,0
6,0
8,0

400"
300"
100
120"
40°"
652
1202
452
452
40°2

ArH2
ArH2

Ar
ArH2
ArH2
ArH2
ArH2
ArH2
ArH2
ArH2

IFO3
IFO3
IFO3
IFO3/IF04
IFO3/IF04
IFO4
IFO4
IFO4
IFO4/IF05
IFO4/IF05

110
220
210/170
220
270
360
420
330
450
520

1.4316
(1.4316)
1.4316
1.4316
1.4316
1.4316
1.4316

Ausgewahlte Richtparameter aus Referenzanwendungen und Machbarkeitsanalysen, welche je
nach Anwendung in Folge der Randbedingungen, der Prozessfihrung und den Anforderungen an

die Nahtoptik variieren kénnen.

*1 WarmeleitungsschweiBen, z.T. auch ohne ZWST mdglich

*2 Stichlochprozess

Prozessfiihrung Werkstoffﬁberblickm 1.4462 | Referenzen

BN

4

' % Oberseite

: ~ Unterseite

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde


https://www.youtube.com/watch?v=Cr5-psZY1V0
https://www.youtube.com/watch?v=Cr5-psZY1V0
https://www.youtube.com/watch?v=Cr5-psZY1V0
https://www.youtube.com/watch?v=Cr5-psZY1V0
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Ihr Anwendungskompass

Hochlegierte Stahle - X5CrNi18-10; EN 1.4301

Blechdicke | Geschwindigkeit Elektrode ZWST
[mm] [cm/min] 1,2mm

4001 ArH2 IFO3 110
1,0 300" ArH2 IFO3 220 : + YouTube
1,5 100°1 Ar IFO3  210/170 . .
2.0 120" ArH2  IFO3/IF04 220  1.4316 (?
3,0 40" ArH2  IF03/IF04 270  (1.4316) (»] 1.4301/6.0mm 4608/ 350m/min
3,0 652  ArH2 IFO4 360  1.4316
3,0 1202 ArH2 IF04 420  1.4316
4,0 452 ArH2 IF04 330  1.4316 , »
6,0 452  ArH2  IFO4/IF05 e ee——
8,0 402  ArH2  IFO4/IF05 520  1.4316 i o e s——

Ausgewahlte Richtparameter aus Referenzanwendungen und Machbarkeitsanalysen, welche je
nach Anwendung in Folge der Randbedingungen, der Prozessfihrung und den Anforderungen an
die Nahtoptik variieren kénnen.

*1 Warmeleitungsschwei3en, z.T. auch ohne ZWST méglich

*2 Stichlochprozess

Oberseite Unterseite

-
@

Prozessfﬁhrungw Werkstoffiiberblick JRF:X{t)! 1.44621 Referenzen 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde


https://www.youtube.com/watch?v=kXtKexZOE7Q
https://www.youtube.com/watch?v=kXtKexZOE7Q
https://www.youtube.com/watch?v=kXtKexZOE7Q
https://www.youtube.com/watch?v=kXtKexZOE7Q
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Ihr Anwendungskompass

Hochlegierte Stahle - X5CrNi18-10; EN 1.4301

Blechdicke | Geschwindigkeit
[mm)] [cm/min]
0,5

400" ArH2
1,0 300" ArH2
1,5 100™ Ar
2,0 120" ArH2
3,0 40" ArH2
3,0 652 ArH2
3,0 1202  ArH2
4,0 452  ArH2
6,0 452  ArH2
8,0 402  ArH2

GeschweiBt in LangsnahtschweiBanlage

Fa. Schnelldorfer, ELENA.

Vor dem Schwei3en von Blechen ab 6,0mm im
automatisierten Ablauf der ELENA am hinteren
Ende mit InFocus geheftet.

Prozessfiihrung Werkstoffﬂberblickm 1.4462 | Referenzen

30. Juni 2022

| Kjellberg Finsterwalde


https://www.youtube.com/watch?v=vxM-kSYdyd8
https://www.youtube.com/watch?v=vxM-kSYdyd8
https://www.youtube.com/watch?v=vxM-kSYdyd8
https://www.youtube.com/watch?v=vxM-kSYdyd8
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Ihr Anwendungskompass

Duplex - X2CrNiMoN22-5-3; EN 1.4462

5,0 mm 10,0 mm 15,0 mm Jeweils bestandene Verfahrensprifung
einlagig + ZWST 1.4462 einlagig + ZWST 1.4462/1,2mm zweilagig + ZWST 1.4462/1,2mm nach DIN EN ISO 15614 -1

0%
10,0 o
50 mm 15,0 'lfw_]ena |
. 0...0,5mm o T 6.0 :
0,5...1,0mm | mm o e o
I 0

,5...1,0mm

i [
400A, 42cm/min________ Decklage: ~ 300A, 20cm/min I
Wourzellage: 640A, 41cm/min — -

Priifbericht Nr. 16107

Zusatzwerkstoff: DIN EN ISO 14343-A: G 229 3N L

Dicke des Grundwerkstoffs: 15 mm

SchweiBprozess: WIG Stichloch, Y-Naht zweilagig, Position PA

Auftraggeber: Kiellberg Fi ik und Ve i GmbH

Oscar-Kjellberg-StraRe 18
03238 Finsterwalde

40A, 41cm/min

Kunden-Bestell-Nr.: 505051 vom 10.03.2016

Probeneingang: 29.03.2016
Unterauftragnehmer: o (siehe Anlage...)
Bearbeiter: Straube / Neuhauser / Anders
Auftragsnummer: 16107

Datum: 23.05.2016

Dieser Bericht besteht aus: 8 Seiten, 3 Anlagen

=

2l a%e

Christian Straube M. Sc.
Abteilung Qualitatssicherung
Leiter Werkstoffprifung

@‘ Prozessfﬁhrungw Werkstofﬁ]berblickw 1.4301m Referenzenw 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Ihr Anwendungskompass - Referenzen Endress+Hauser EI'
Durchflussmessgerate: InFocus 500 und InFocus 1000 mechanisiert gefuhrt und am Roboter
Bauteile: Gehausebaugruppen, Messrohr an Gehauseflansche
Blechdicken: 0,1 —4 mm
Werkstoffe: 1.4404,1.4435, 2.4602

Inbetriebnahme: seit 05/2012

Dank der auBergewéhnlichen Lichtbogen-
stabilitat kann die Qualitat einer WIG-
SchweiBung nun auch zu héheren SchweiBge-
schwindigkeiten verschoben werden.

Die erste
wirkliche
Innovation beim
WIG-SchweiBen
seit Jahrzehnten.

@‘ Prozessfﬁhrungw Werkstoffuberblick | 1.4301 1.4462 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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lhr Anwendungskompass - Referenzen j\féxa nsS

Kabelfertigung langer Léngen: InFocus 1000 mechanisiert gefiihrt ELECTRIFY THE FUTURE

—

Bauteile: Schutzméntel langer Langen, bis 8km am Stlick, z.T. im Nachgang gewellt
Blechdicken: 0,4-1,25mm

Werkstoffe: Kohlenstoffstéhle, 1.4301, 1.4404, Inconel 625 + 825, CuNi 715
Inbetriebnahme: seit 09/2018

In
Zusammenarbeit
mit Kjellberg
konnten die
SchweiBparameter
sehr gut an den
Fertigungsprozess
angepasst
werden.

Prozessfiihrung | Werkstoffuberblick | 1.4301 1.4462 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Behalter- und Apparatebau: Rund- und LangsnahtschweiBanlage mit InFocus 1000

Bauteile: Behalter bis @4m, Langsnahte bis 3m
Blechdicken: 3 — 30mm, bis 8mm einlagig
Werkstoffe: Rostfreie Stahle (CrNi, Duplex, NiCrFeMo)

Inbetriebnahme: 03/2020

SchweiBungen und
SchweiBnahtqualitat
sind sehr gut und sehr
zufriedenstellend.

Die Unterstiitzung
von Kjellberg hat uns
sehr geholfen
und war jederzeit
sehr zielfiihrend.

L/

Prozessfiihrung | Werkstoffuberblick | 1.4301 1.4462 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Brenner & Zubehor Stromquelle, Draht & Zubehor Prozessvisualisierung

v)”(-j';,\‘ﬂ‘bl“lp‘

Kihlgerate Gasschutz Sensorik

Restsauerstoffmessung

EFEN RN

™ postian el

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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FINSTERWALDE

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Die InFocus-SchweiBBbrenner InFocus 1000 der Universelle

Strombelastbarkeit bis 1000 A (bei 100% ED)

1000 AX _
1000 RD crashsicher und sehr robust

mit axialem oder radialem Schlauchpaket

InFocus 500 fur beste Zuganglichkeit
Strombelastbarkeit bis 500 A (bei 100% ED)

Sonderbrenner Nur 20mm Durchmesser

InFocus-Sonderbrenner

z. Bsp. Innenrohrschwei3en fir & ab 40mm

@ |l

Brenner & Zubehor Kijhlgerétew Stromquelle, Draht&ZubehérW Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

305

InFocus 1000 AX & RD: Abmessungen

ab dieser Position der Anschlussstelle l1auft die | ca. 50 . 50
Nennweite des Schlauchpaketes ' 80
138
axialer Abgang des Schlauchpaketes 180

180

138

80

50

D48

¢37

®30

radialer Abgang des Schlauchpaketes
auf ca. 200 mm nicht flexibel

»28

ab dieser Position der Anschlussstelle 1auft die
I Nennweite des Schlauchpaketes

30. Juni 2022 | Kijelloerg Finsterwalde

@ |l

Brenner & Zubehor K'L'lhlgerétew Stromquelle, Draht & Zubehéq Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 1000 AX & RD: Schlauchpaketvarianten

Kabel Kollisionsschutz

SchweiBstrom DIX 95, Nennmal

DIX-Anschluss fiir

fir SAS200 I SchweiBstrom DIX 95, Nennmaf
Anschlussbox Nennmaf -0,5m Kahimittelvorlauf SK 7,2mm,
(1 OOOA) Nennmaf3
- KUhImittelrlicklauf SK 7,2mm,
Nennmal
1,5m Schutzgas G1/4%, Nennmal}
Minimaler ..
AX 2m: .17.226.630.002 Biegeradius bis zu dieser Stelle mind. 125mm, EOH'S'On%SCh”tZ’ Stecker,
ennma

andere Léngen auf Anfrage am Ubergang 150mm, nach dem Ubergang 200mm

Strom'Wasser'AnSChluss fur Kabel Kollisionsschutz

8m:
andere Langen auf Anfrage

FocusTIG Stromquellen

.17.215.811.008

fiir SAS200 |

Nennmaf -1m

Biegeradius bis zu dieser Stelle mind. 125mm,
am Ubergang 200mm, nach dem Ubergang 250mm

@ |l

Brenner & Zubehor

Kijhlgerétew Stromquelle, Draht & Zubehérw Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw

SchweiBstrom und Kihlwasser-
Ricklauf, G1/2“, NW 24mm,
Nennmafl

(1000A) . )
SchweiBstrom und Kidhlwasser-
Vorlauf, M18x1,5, NW 22mm,
Nennmaf
AX 4m: .17.226.600.004 B
8m: .17.226.600.008 Schutzgas G1/4“, Nennmalf} +0,3m
RD 4m: .17.215.811.004 Minimaler 1,5m

Kollisionsschutz, Aderendhiilsen,
2adrig, Nennmaf3 +2m

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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InFocus: WIG-Hochleistungsschwei3en — ,Made in Germany* 25

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 1000 AX & RD: Schlauchpaketvarianten

DIX-Anschluss fur
FocusTIG easy Stromquellen
(1000A)

AX 4m: .17.226.601.004.2
8m: .17.226.601.008.2
RD 4m: .17.215.812.004.2
8m: .17.215.812.008.2

andere Langen auf Anfrage

Kabel Kollisionsschutz
fir SAS200 I

Nennmaf -1m

—
Minimaler 1,5m
Biegeradius bis zu dieser Stelle mind. 125mm,
am Ubergang 150mm, nach dem Ubergang 200mm

SchweiBstrom Lastbuchse fiir M12,
Nennmal3

SchweiBstrom Lastbuchse fiir M12,
Nennmaf3

Kihlmittelvorlauf SK 7,2mm,
Nennmal +1,5m

Kihlmittelriicklauf SK 7,2mm,
Nennmaf +1,5m

Schutzgas G1/4“, Nennmaf} +0,3

Kollisionsschutz, Aderendhiilsen,
2adrig, Nennmaf +2m

DIX-Anschluss flr
FocusTIG easy Stromquellen
(500A)

AX 4m: .17.226.601.004
8m: .17.226.601.008
RD 4m: .17.215.812.004
8m: .17.215.812.008

andere Langen auf Anfrage

Kabel Kollisionsschutz

fiir SAS200 |

Nennmaf -1m

Minimaler 1,5m

Biegeradius bis zu dieser Stelle mind. 125mm,
am Ubergang 150mm, nach dem Ubergang 200mm

@ |l

Brenner & Zubehor

KUhIgeréteW Stromquelle, Draht&ZubehérW Gasschutzw Visualisierungw Sensorik

SchweiBstrom DIX 95, Nennmaf3

KhImittelvorlauf SK 7,2mm,
Nennmaf +1,5m

KUhImittelriicklauf SK 7,2mm,
Nennmaf +1,5m

Schutzgas G1/4%, Nennmalf} +0,3m

Kollisionsschutz, Aderendhiilsen,
2adrig, Nennmaf3 +2m

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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FINSTERWALDE

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 1000 AX & RD: VerschleiBBteile und Werkzeuge

Anwendungsoptimierte Elektroden mit schiitzender Gewindebeschichtung

AN AN A . ) |

IFO1 pro IFO2 pro IFO3 pro IFO4 pro
17.215.811.510.2 .17.215.811.515.2 17.215.811.511.2 .17.215.811.500.2
309, spitz, 309, Radius 0,25mm, 309, Radius 0,5mm, 309, Plateau 0,8mm,
flr maximale Konzentration leicht abgerundet fir einen abgerundet flr einen stabilen Plateau fir einen stabilen Ansatz mehr Informationen
und kleine bis mittlere konzentrierten Ansatz bei Ansatz bei optimiertem bei optimiertem VerschleiB zu Fro-Elektroden:
Stromstérken optimiertem Verschlei3 Verschleil3 ol o
L
o B
7 b

IF05 pro IF06 pro IFO7 pro IFO8 pro FAQ - Verschleil
17.215.811.516.2 .17.215.811.517.2 .17.215.811.518.2 .17.215.811.520.2
452, Plateau 0,8mm, 45° Radius 1,0mm, 45° spitz, 452 Radius 0,5mm,
Plateau flr einen stabilen stark abgerundet fur einen weichen fur maximale Konzentration abgerundet, fir stabilen Ansatz
Ansatz bei optimiertem aber stabilen Lichtbogen bei und hohe Stromstarken bei optimiertem Verschleil3 und\‘ D A A
Verschlei3 und hohe optimiertem Verschlei3 und hohe hohen Stromstéarken s
Stromstéarken Stromstarken

@ |l
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https://www.kjellberg.de/de/catalog/infocus-1000.html?file=files/01_inhalte/datenblaetter-produkte/de/WIG-Technologie/KJELLBERG-InFocus-FAQ-Verschleiss-richtig-bewerten.pdf
https://www.kjellberg.de/de/catalog/infocus-1000.html?file=files/01_inhalte/datenblaetter-produkte/de/WIG-Technologie/KJELLBERG-InFocus-Anwendungsoptimierte-pro-Kathoden.pdf
https://www.kjellberg.de/de/catalog/infocus-1000.html?file=files/01_inhalte/datenblaetter-produkte/de/WIG-Technologie/KJELLBERG-InFocus-FAQ-Verschleiss-richtig-bewerten.pdf
https://www.kjellberg.de/de/catalog/infocus-1000.html?file=files/01_inhalte/datenblaetter-produkte/de/WIG-Technologie/KJELLBERG-InFocus-Anwendungsoptimierte-pro-Kathoden.pdf
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FINSTERWALDE

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 1000 AX & RD: VerschleiBBteile und Werkzeuge

IF4005 IF4008 IF4013 IF4016 1IF4049
.17.215.811.605 .17.215.811.608 .17.215.811.613 .17.215.811.616 .17.215.811.649
Innendurchmesser 5mm Innendurchmesser 8mm Innendurchmesser 13mm Innendurchmesser 16mm fir V-Nahtvorbereitung oder

Kehlnaht-Anwendungen

1x IF4013

1x Steckschlissel

1x Keramik-Isolierhtilse
Keramik-Isolierhiilse Steckschlissel Zindunterstiitzung Starter-Kit 2x Losehilfe Schutzgasdiise
.17.215.811.161 .17.226.600.850 .17.215.811.085 .17.215.811.880  2x Kathode IF04 pro

fir den Wechsel der Kathode
im SchweiBbrenner

Brenner & Zubehor Kijhlgerétew Stromquelle, Draht&ZubehérW Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 1000 AX: Halterungen & Drahtzufuhrungen

2 — Lochbild und Passstifte

/ passend flr SAS200

FLEX

1 - Halterung: .17.040.110.220
2 - Drahtzufihrung: .17.040.220.960
3 - Reduzierhtlse: .17.040.220.957

Aufnahme der
BASIC an der
Seite, bei der

o B \BASIC Slim
: ,wie hier

dargestellt, an
der Stirnflache

Portal BASIC & BASIC Slim

1a

oder

1a - Halterung BASIC: .10.042.221.965
1b - Halterung BASIC Slim: .18.600.100.2769
2 - Schleppgasdiisenhalterung: .10.042.221.966
3 - Drahtzufiihrung: .10.042.221.960.1

@ |l
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InFocus: WIG-HochleistungsschweiBen — ,Made in Germany*

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 1000 RD: Halterungen & Drahtzufliihrungen

Roboter 30°

1 - Halterung: .17.040.102.210
2 - Drahtzufihrung: .17.040.220.960
3 - Reduzierhiilse: .17.040.220.957

Brenner & Zubehor Kﬁhlgeréte] Stromquelle, Draht & Zubehérl Gasschutz 1 Visualisierung 1 Sensorik ’

29

Lochbild und Passstifte
passend fur SAS200

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 500 AX: Abmessungen

axialer Abgang des Schlauchpaketes
auf ca. 110 mm nicht flexibel

ab dieser Posit_i_on dgr ~ ca. 50
Anschlussstelle lauft die <
Nennweite des Schlauchpaketes

153,5

|

@ |l
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 500 AX: Schlauchpaketvarianten

. Kabel Kollisionsschutz SchweiBstrom und Kihlwasser-

Strom-Wasser-Anschluss flir  ; sas000 | RicKlauf, G1/2°, NW 24mm.
FocusTIG Stromquellen Nennmaf3 -1m Nennmal3

Schweif3strom und Kihlwasser-
(500A) Vorlauf, M18x1,5, NW 22mm,

Nennmal3

— Schutzgas G1/4%, Nennmalf} +0,3m
1,5m

4m: .17.227.200.004 Minimaler _ _ Kollisionsschutz, Aderendhtilsen,
8m: .17.227.200.008 Bleg__eradlus bis zu dieser Stelle m!.nd. 100mm, 2adrig, NennmaB +2m
andere Léngen auf Anfrage am Ubergang 150mm, nach dem Ubergang 100mm

DIX-Anschluss fir .
Kabel Kollisionsschutz
FocusTIG easy Stromquellen fiir SAS200

SchweiBstrom DIX 95, Nennmaf3

(500A) Kihimittelvorlauf SK 7,2mm,
Nennmaf +1,5m
KUhImittelrlicklauf SK 7,2mm,
NennmaB +1,5m
Schutzgas G1/4¢
am: .17.227.201.004 Minimaler Kollisionsschutz, Aderendhtilsen
8m: .17.227.201.008 Biegeradius bis zu dieser Stelle mind. 100mm, Dadrig NennmaB +2m ’
andere Langen auf Anfrage am Ubergang 150mm, nach dem Ubergang 200mm ’

@ |l
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FINSTERWALDE

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

InFocus 500 AX: VerschleiBteile und Werkzeuge

w w9 v W

IF51 pro IF52 pro IF4505 IF4508 IF4510
.17.227.200.505.2 .17.227.200.500.2 .17.227.200.605 .17.227.200.608 .17.227.200.610

309, spitz, 309, Radius 0,25mm, Innendurchmesser 5mm Innendurchmesser 8mm Innendurchmesser 10mm
fir maximale Konzentration leicht abgerundet fir einen

konzentrierten Ansatz bei
optimiertem Verschleil3

1x IF4505
1x Steckschlissel
1x Keramik-Isolierhtilse
Keramik-Isolierhiilse Polymer-Isolierhilse Steckschlissel Starter-Kit 1x Warmeleitpaste
.17.215.811.162 .17.215.811.162.2 .17.227.200.850 .17.227.200.880  2x Kathode IF52 pro
fir den Wechsel der Kathode im
SchweiBbrenner

Brenner & Zubehor K'L'lhlgerétew Stromquelle, Draht & Zubehéq Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Ruckkuhler C3
Leistung: 2.810W (bei 20°C Vorlauftemperatur und 32°C Umgebung) 3

auf Anfrage auch als C4 (4.395W) oder C5 (5.480W) mdglich - /
Einstellbereich: 13,5-25,0 °C . TRAE
Anschlisse: Schnellkupplung 7,2mm weibl., Minikugelhahn Ruckkdhler C3 Standard
Sonstiges: Bediendisplay, 17.400.051

Anschlusskabel 2m mit CEE 7/4
Optionen: Schwebekdrperanzeige mit Magnetschalter (potentialfrei auf Klemme),

Gehé&useschnittstelle, Peripherieversorgung

Ruckkihler C3 Ruckkihler C3 Ruckkdhler C3

mit Schwebekdrperanzeige 1-61/min, mit Schwebekdrperanzeige 1-6l/min, mit Schwebekdrperanzeige 1-6l/min, Magnetschalter,
Magnetschalter, potentialfrei auf Klemme Magnetschalter, 6pol.-Gehause-Schnittstelle 6pol.-Gehause-Schnittstelle, Peripherieversorgung
.17.400.051.3 .17.400.051.4 .17.400.051.6

Brenner & Zubehor JLULIEIEICE Stromquelle, Draht & Zubehoér | Gasschutz | Visualisierung | Sensorik 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

WIG-Stromquelle FocusTIG 550 easy WIG-Stromquelle FocusTIG 1000 easy

Leistung: 550A bei 60%ED / 420A bei 100%ED (bei 40°C)

Einstellbereich: 5-550 A

SchweiBstromkreis: DIX (Brenner und Werkstick) Leistung: 1000A bei 60%ED /

Sonstiges: Schutzgas-Magnetventil, Kaltdrahtvorbereitung, 750A bei 100%ED
SchweilBdatenanzeige, Kabel 5m mit CEE 32A (bei 40°C)

Optionen: ohne Kaltdrahtvorbereitung, ohne Schweidatenanzeige, Einstellbereich: 10-1000 A

SchweiBstromkreis: je 2xLastbuchsen
(Brenner und Werkstuck)
Sonstiges: Schutzgas-Magnetventil,
Kaltdrahtvorbereitung,
SchweilBdatenanzeige,
Palettenunterbau,
Anschlusskabel 5m mit CEE 63A

Paletten- (.10.102.937) od. Trolly-Unterbau (.10.102.938)

FocusTIG 1000 easy .17.400.025

Zur Abschaltung der easy-Stromquelle im
kihlungsbedingten Stérungsfall bei Verwendung eines
C3-Ruckkihlers mit Uberwachung & Schnittstelle:

FocusTIG 550 easy  .17.400.024 FocusTIG 550 easy, .17.400.022
ohne Schwei3datenanzeige

FocusTIG 550 easy, .17.400.023

ohne Kaltdrahtvorbereitung FocusTIG 550 easy, .17.400.021
ohne Schwei3datenanzeige,
ohne Kaltdrahtvorbereitung

Kabel Uberwachung Ruickkiihler, 2m .11.570.079.002

Brenner & Zubehor | Kiihigerate ERSgelule[EIERMMELIR- WAL Gasschutz | Visualisierung = Sensorik 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

WIG-Stromquelle FocusTIG 550

Brenner & Zubehor

Leistung:
Einstellbereich:
SchweiBstromkreis:

Sonstiges:

Optionen:

FocusTIG 550

FocusTIG 550,
fur Anschlussbox

Kihlgerate

Stromquelle, Draht & Zubehoér

550A bei 60%ED /

420A bei 100%ED

(bei 40°C)

5-550 A

Brenneranschluss Strom-Wasser,
Werkstlck DIX

KUhImittelmodul mit Peripheriekreis
(Uberwachung von Durchfluss und
Temperatur),

2x 16A CEE 7/4 Steckdosen mit
Fl-Absicherung,
Schutzgas-Magnetventil,
Kaltdrahtvorbereitung,
Schweidatenanzeige,
Palettenunterbau,

Anschlusskabel 5m mit CEE 32A
Vorbereitung flr Anschlussbox
(Schnittstelle fiir externe Zindung,
Brenneranschluss DIX)

.17.400.017

.17.400.020

Gasschutz

Visualisierung

WIG-Stromquelle FocusTIG 1000

Leistung:

igallbery Einstellbereich:

. SchweiBstromkreis:
Sonstiges:
Optionen:

FocusTIG 1000

FocusTIG 1000,
fUr Anschlussbox

Sensorik

1000A bei 60%ED /

750A bei 100%ED

(bei 40°C)

10-1000 A

Brenneranschluss Strom-Wasser,
Werkstlck 2x Lastbuchse,
KUhImittelmodul mit Peripheriekreis,
(Uberwachung von Durchfluss und
Temperatur),

2x 16A CEE 7/4 Steckdosen mit
Fl-Absicherung,
Schutzgas-Magnetventil,
Kaltdrahtvorbereitung,
SchweiBdatenanzeige,
Palettenunterbau,

Anschlusskabel 5m mit CEE 63A
Vorbereitung fiir Anschlussbox
(Schnittstelle far externe Ziindung,
Brenneranschluss 2x Lastbuchse)

.17.400.019

.17.400.018

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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InFocus: WIG-Hochleistungsschwei3en — ,Made in Germany* 37

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Interface zum Einbau in einen
Schaltschrank (Hutschiene)

Interface zum Anbau an die Stromquelle
(in Gehause)

Ansteuerung der FocusTIG-Stromquellen

Kabel fiir die Kommunikation zwischen Stromquelle und
Schaltschrank / ibergeordneter Steuerung (z.B. NOT-AUS)
B
A - Kabel Automatisierung, 19-polig, 5m .10.102.856
A - Kabel Automatisierung, 19-polig, 10m .10.102.955
A - Kabel Automatisierung, 19-polig, 15m .10.102.931
Kabel fir die Kommunikation zwischen Stromquelle und Interface
flir den Einbau in den Schaltschrank: o
analog/digital .10.102.868 .10.102.868.1

B - Steuerleitung, 7pol., 5m -10.102.864 CAN-OPEN .10.102.859 10.102.859.1
B - Steuerleitung, 7pol., 10m .10.102.927
B - Steuerleitung, 7pol., 15m 10.102.932 DEVICE-NET .10.102.860 .10.102.860.1

o o _ INTERBUS .10.102.861 .10.102.861.1
Kabel flr die digitale und analoge Kommunikation zwischen
Interface an der Stromquelle (in Gehause) und Schaltschrank / PROFIBUS .10.102.862 .10.102.862.1
Ubergeordneter Steuerung: PROFINET 110.102.909 110.102.909.1
C - Steuerleitung, 23pol., 5m .10.102.933 PROFINET LWL  .10.102.908 .10.102.908.1
C - Steuerleitung, 23pol., 10m .10.102.934
D - Steuerleitung, 28pol., 5m 10.102.935 ETHERCAT .10.102.910 .10.102.910.1
D - Steuerleitung, 28pol., 10m .10.102.936 ETHERNET IP .10.102.911 .10.102.911.1

‘ Brenner & Zubehérw LULIGEEICE Stromquelle, Draht & Zubehor

Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw
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InFocus: WIG-Hochleistungsschwei3en — ,Made in Germany* 38

Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Drahtvorschub fur FocusTIG (Standard-Auflésung)

Drahtvorschub flr FocusTIG

(Stahl 1,0/1,2mm , 0,2-10m/min)

Kaltdrahtzuflhrung far FocusTIG, 1,5m kirzbar
Kaltdrahtzufihrung fur FocusTIG, 3,0m klrzbar

Komponenten fiir beide Drahtvorschub-Varianten:

Steuerleitung Drahtvorschub 5m, Schutzschlauch

Steuerleitung Drahtvorschub 10m, Schutzschlauch
Steuerleitung Drahtvorschub 15m, Schutzschlauch
Steuerleitung Drahtvorschub 15m, ohne Schutzschlauch .10.102.926

andere Langen auf Anfrage

Einstellbereich:

Erst-Ausriistung:
Abdeckung:
Steuerleitung:

Drahtzufiihrung:

.10.102.872
.10.102.872.3
.10.102.872.4

‘ Brenner & Zubehérw Kihlgerate

Stromquelle, Draht & Zubehoér

0,2 — 10m/min

Schrittweite 0,1m/min

Stahl 1,0/1,2mm

linkséffnend

optional mit oder ohne Schutz-
schlauch (z.B. fur Schleppkette)
optional in 1,5m oder 3,0m (kirzbar)

.17.215.811.310

.17.040.220.9515A
.17.040.220.9530A

Drahtvorschub fiir FocusTIG, fine (hohe Auflésung)

Einstellbereich:

Erst-Ausriistung:
Abdeckung:

Drahtvorschub fiir FocusTIG, fine

(Stahl 1,0/1,2mm , 0,1-5m/min)
Drahtvorschub fir FocusTIG, fine

(Stahl 1,0/1,2mm, 0,1-5m/min), rechtséffnend

Kaltdrahtzuftihrung fir FocusTIG fine, 1,5m kirzbar
Kaltdrahtzufiihrung fir FocusTIG fine, 3,0m kirzbar

0,1 —5m/min
Schrittweite 0,01m/min
Stahl 1,0/1,2mm
links6ffnend oder
rechtséffnend

auf Anfrage

auf Anfrage

.17.040.220.9515
.17.040.220.9530

Montageplatte Drahtvorschub mit Drahtspulenaufnahme
Montageplatte Drahtvorschub mit Drahtspulenaufnahme,

rechts6ffnend

Gasschutzw Visualisierungw Sensorikw

.10.102.921 .1
auf Anfrage

30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Anschlussbox fur FocusTIG-Stromquelle

Belastbarkeit: 1000A bei 60%ED

Sonstiges: HF-Zindmodul inkl. Absicherung von rickwartigem SchweiBstromkreis
und Messbuchsen,
integrierte ZUndunterstitzung (Potential BrenneraufBenrohr),
Messbuchse mit Elektrodenpotential (z.B. fir U-basierte Héhenregelung),
Magnetventil fir Schutzgas,
Magnetventil flir Schleppgas,
separate Wasserfuhrung flr Schleppgasdisenkihlung,
Schnittstelle fur Kollisionsabschaltung

Anschlussbox InFocus 1000, HF, 2xDIX-Anschluss, Schleppgasdiisenanschluss .17.215.830.700

Zwischenschlauchpakete fiir die Schleppkette:

Leitungssatz InFocus 1000 Grundausstattung 15m, firr Schleppkette, in Einzelmedien .17.215.851.700015
Leitungssatz WIG fir externe HF 15m, fir Schleppkette, in Einzelmedien .17.215.852.700015
Leitungssatz WIG fir Héhensteuerung Typ A 15m, flir Schleppkette, in Einzelmedien .17.215.853.700015
Leitungssatz WIG fir Schleppgasdise gekuhlt zur Anschlussbox 15m, fir Schleppkette, .17.215.855.700015

in Einzelmedien
andere Langen auf Anfrage

Brenner & Zubehor | Kiihigerate ERSgelule[EIERMMELIR- WAL Gasschutz | Visualisierung = Sensorik
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Individuelle Schutzgassysteme

Herstellung: additiv (Metall-3D-Druck)
Materialien: Kupfer-Bronze, Aluminium, CrNi
Optionen: geklhlt

Jede Dise wird individuell auf Ihre SchweiBaufgabe angepasst!

Komponenten, die bereits passend in den WIG-Komponentenbaukasten integriert sind:

Schleppgasdise InFocus 1000, gerade, L200mm, B36mm, Kupfer, gekihlt  .18.600.100.2735

andere Geometrien auf Anfrage

Medienversorung:

mehr Informationen

Leitungssatz WIG fir Schleppgasdise gekuhlt 2m, mit Schutzschlauch .17.215.854.700102 20 additiven Diisen:
Leitungssatz WIG fir Schleppgasdise gekuhlt 4m, mit Schutzschlauch .17.215.854.700104
Leitungssatz WIG fir Schleppgasdise gekuhlt 8m, mit Schutzschlauch .17.215.854.700108

andere Langen und Ausfihrungen auf Anfrage

‘ Brenner & Zubehéq Kﬁhlgerétew Stromquelle, Draht & Zubehérw Visualisierungw Sensorikw 30. Juni 2022 | Kjellberg Finsterwalde
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Losen von Gasschutzaufgaben in lhrer Fertigung

Unser Angebot

Einbringen langjahriger Erfahrung im Hinblick auf eine hochwertige
Schutzgasabdeckung, sowohl im Prozessbereich als auch
nachlaufend oder an der Wurzel

Anwenden von leistungsstarken Methoden der Strémungsanalyse

Ermitteln der Problemursache Visualisierung der Strémung (Messung 02-Konzentration auch
durch Schlierentechnik wahrend des SchweiBens

—

Erarbeiten von Lésungsansatzen

Umsetzen der LOsungsansatize in Ihrer Fertigung
<10 ppm O,

lhr Vorteil:

<300 ppm O,

Optimaler Gasschutz fir perfekte Schwei3nahte

A-A <12.000 ppm O,
" a

Brenner & Zubehér | Kiihlgerite | Stromquelle, Draht&ZubehérW Visualisierung | Sensorik 30. Juni 2022 | Kiellberg Finsterwalde



Gellbenge

FINSTERWALDE

Welche Produkte bieten wir Ilhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Visualisierung des SchweiBprozesses

Unser Angebot lhr Vorteil

Auswahl geeigneter Technik und Beratung nach Ihrer Aufgabenstellung Vereinfachtes Prozesshandling durch Sichtbarkeit von

o : Elektrode, Lichtbogen, Draht, Schmelzbad und Stof3
Integration in Ihre Fertigungsumgebung
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1.4301 / 8,0mm / 520A / 30cm/min 1.4301 / 8,0mm / 520A / 30cm/min 1.4301 / 6,0mm / 460A / 35cm/min
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Welche Produkte bieten wir lhnen an?
Der Uberblick zu Inrem Kjellberg-WIG-Komponentenbaukasten

Sensorik fur Nahterkennung und -verfolgung
Unser Angebot

Bewertung der zu erfassenden Bauteilgeometrie und
Nahtvorbereitung

Auswahl eines geeignetes Sensors im Hinblick auf die
Regelaufgabe (Lasertriangulation, Wirbelstrom, Induktiv)

Programmierung des Sensors flr die Ausgabe der richtigen
RegelgréBe

Integration des Sensors in den Regelkreis bzw. Ubernahme
der Schnittstelle zu lhrem Anlagenhersteller

lhr Vorteil:

Vereinfachte Anlagenbedienung durch erhéhten
Automatisierungsgrad

‘ Brenner & Zubehérw K'L'lhlgerétew Stromquelle, Draht & Zubehbq Gasschutzw Visualisierungw
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Wir wurden uns freuen, Sie mit unseren Produkten und
Dienstleistungen uberzeugen zu konnen!

Weitere Informationen finden Sie im Internet unter

www.kjellberg.de & www.oscar-plt.de

oder sprechen Sie auch gern Ihren Berater persdnlich an

Henning Schuster, SFI Dr. Michael Dreher, SFI Nils Manig
F&E, Konstruktion, Kundenberatung Gruppenleiter WIG-SchweiBBen, Verfahrens- und Anwendungstechnik,
+49 3531 500-207 (Mo-Mi) Kundenberatung Kundenberatung

+49 35204 78693-2
+49 172-7992938
m.dreher@oscar-plt.de

+49 35204 78693-55 (Do+Fr)
h.schuster@kjellberg.de

+49 3531 500-844
+49 175 1678005
n.manig@kjellberg.de

Jens Heimbokel, SFI

Freier Mitarbeiter im technischen Vertrieb
+49 176 816 98703
j-heimbokel@kjellberg.de

Lieferadresse Anwendungszentrum:
Kjellberg Finsterwalde Schweif3technik
und VerschleiBschutzsysteme GmbH
An der Fimag 4, 03238 Massen
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